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Презентация продукции:

 1. Производство.

Полностью собственное производство и жесткий контроль повышает качество нашей
продукции, следовательно, облегчает процесс монтажа и эксплуатации здания. Для
производства нашей продукции мы используем профессиональное оборудование, а
именно ЧПУ станки, с помощью которых мы нарезаем блоки утеплителя под
необходимую толщину, обговаривая с каждым заказчиком индивидуально. Благодаря
автоматизации процесса, наша компания сводит производственный брак к минимуму.
Производство способно производить до 15000 м2 готовой продукции в месяц. 

 2. Состав Термопанели.

Клинкерные термопанели - это двухслойная конструкция которая включает в себя:
Слой утеплителя (ПСБС)
Клинкерная плитка (Союз Россия)
В качестве утеплителя мы используем ПСБС-25 марки. Пенополистирол, обладая
гидроскопичными свойствами, выполняет функцию пароизоляции. Моделирование и
подсчеты данного способа утепления фасада полностью соответствуют
теплотехническим требованиям СНиП 23-02-2003 "Тепловая защита зданий" и
санитарно-гигиеническим требованиям. 
Плитка коллекции Союз Россия имеют исключительную неповторимую композицию.
Наше портфолио регулярно пополняют новые коллекции плитки, вдохновленные
текстурой дерева, поверхностью минималистского бетона, красотой натурального
камня или элегантного мрамора. Керамика полностью фасадная и без потерь
переживает все различные холода. 



 3. Для кого подходят клинкерные термопанели и на какое основание
устанавливаются: 

Ввиду конструктивных особенностей наших фасадных панелей, они идеально
подходят для частного домостроения. Панели не требуют монтажа дополнительных
подсистем, а крепятся сразу на основания. Монтаж производится с помощью клей-
пены, а также дюбель-гвоздей, в теле панели заложены шайбы-рондоли для
удобства монтажа. Основание на которое монтируются фасадные термопанели не
требует специальной подготовки (если оно не имеет перепада более 12 мм). Перед
монтажом необходимо хорошо обеспылить поверхность стены. 
При отклонении диагонали до 5 см используются в качестве выравнивателя прокладки
из влагостойкой фанеры. Если отклонение диагонали свыше 5 см, необходимо
применение обрешетки.
Начинаем монтаж от угла здания. Первый уровень опирается на стартовый угол, затем
производится стыковка рядовых термопанелей слева направо. Панели крепятся при
помощи саморезов или дюбель-гвоздей. Рекомендуем заранее рассчитать количество
рядовых и угловых панелей.
На эркерах панель режется под углом, соответствующему углу эркера. Стык
обрабатывают монтажной пеной или герметиком (в зависимости от ширины щели)
После монтажа каждого уровня панелей следует проверять уровень горизонта.
После окончания монтажа термопанелей выполняется затирка межплиточных швов.
Расход затирки при применении для наших термопанелей — 1.5 кг/м2

4. Сроки изготовления и цена.

Сроки изготовления фасадных термопанелей от 1 до 28 дней. Срок изготовления
напрямую зависит от объема изготавливаемых панелей. 
Квадратный метр нашей продукции стоит от 1 900 рублей. Окончательная цена
зависит от выбранной коллекции плитки, толщины утеплителя и объема выбранной
продукции. 
Доставка продукции осуществляется нашей компанией. Также возможен самовывоз.



Клинкерная термопанель (0,33 м2)
#BCM-11 Союз Krem  (1900 р./м2)

Клинкерная термопанель (0,33 м2)
#BCM6 Союз Dark Orange  (1900 р./м2)

Клинкерная термопанель (0,33 м2)
#BCM10 Союз Black (1900 р./м2)

Клинкерная термопанель (0,33 м2)
#BCM7 Союз Orange  (1900 р./м2)

 Вид термопанелей "Союз" 



Клинкерная термопанель (0,33 м2)
#DS-6 Союз Dark Brown  (1900 р./м2)

Клинкерная термопанель (0,33 м2)
#BCM5 Союз Grey  (1900 р./м2)

Клинкерная термопанель (0,33 м2)
#DS-7 Союз Brown  (1900 р./м2)

Клинкерная термопанель (0,33 м2)
#DS-1 Союз White  (1900 р./м2)



Клинкерная термопанель (0,33 м2)
#VS-9 (1980 р./м2)

Клинкерная термопанель (0,33 м2)
#VS-6 (1980 р./м2)

Клинкерная термопанель (0,33 м2)
#VS-5 (1980 р./м2)

Клинкерная термопанель (0,33 м2)
#VS-7 (1980 р./м2)

 Вид термопанелей "Союз" Rustic
 



Угловой элемент
 #YGL-1 (1500 р./1шт)

Клинкерная термопанель (0,33 м2)
#VS-11 (1980 р./м2)

Клинкерная термопанель (0,33 м2)
#VS-12 (1980 р./м2)



Размеры термопанели "Союз"

Размеры углового элемента "Союз"



Затирка Quick-mix FBR 300

Стоимость: 

Алебастрово-белый       
Бежевый
Темно-коричневый
Красно-коричневый
Серый
Серебристо-серый
Антрацит

25 кг            2000 руб.
25 кг            2000 руб.
25 кг            2000 руб.
25 кг            2000 руб.
25 кг            1900 руб.
25 кг            1900 руб.
25 кг            2200 руб.

 
 
 
 



 ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА МОНТАЖА ТЕРМОПАНЕЛЕЙ «МОСКВА» 

1.Подготовка поверхности

Перед началом монтажа термопанелей необходимо проверить, выявить и зарегистрировать все
вертикальные и горизонтальные отклонения наружных и внутренних углов здания. 
Недопустимыми дефектами гладкой поверхности являются: линзовидные (или иные) впадины, выступы
(т.н. «пузыри») на поверхности, глубина/высота которых составляет в крайней точке более 5 мм либо,
площадь дефектного пятна составляет более 0,15м2. 
По выявлению таких дефектов поверхности, перед монтажом, необходимо провести дополнительное
выравнивание (для впадин – с помощью черновых фасадных штукатурных составов, для выступов –
механическая обработка/выравнивание).Все выпуски/выходы металлических изделий и частей
(арматура, сетка армпояса, ригели и пр.), выступающие на фасад должны быть удалены.
 
2.Монтаж термопанелей
Перед монтажом поверхность должна быть ровной и сухой. Не рекомендуется начинать монтаж в
период таяния снега, сезонных дождей, либо сразу (м енее 5 суток) по их окончании.
2.1. Необходимый инструмент: 
• Лазерный(рекомендуется) или механический уровень длиной 2000мм
• Механический уровень длиной от 600мм до 1000мм
• Перфоратор и буры к нему диаметром 8мм и длиной от 100 до 180мм (в зависимости от толщины
термопанелей)
• Шуруповерт
• УШМ с алмазным диском
• Пистолет для клей-пены
• Рулетка, карандаш (маркер).
 2.2. Расходные материалы:
• дюбель-гвоздь (в сборе) диаметром 8 и длиной от 100 до 180мм (в зависимости от толщины
термопанелей).
• Клей-пена полиуретановая
2.3. Общий порядок монтажа термопанелей:
• Термопанели монтируются на фасад здания при помощи дюбель-гвоздей диаметром 8мм и длиной
от 100 до 180мм (в зависимости от толщины термопанелей).
Примечание: наносить клей-пену или иные клеевые составы на тыльную сторону панели при
монтаже – не рекомендуется, поскольку это существенно ухудшает пароизолирующие свойства
пенополистирола. Как следствие приводит к нежелательному переувлажнению стены и
влагонакоплению в пространстве между тыльной стороной панели и фасадной частью стены здания.
• Термопанель выравнивается по вертикали и по горизонтали, относительно отмеченной заранее
линии начала монтажа, либо относительно другой панели, смонтированной ниже.
• После выравнивания, сквозь центральные отверстия монтажных шайб пробуриваются отверстия на
глубину от 100 до 180мм.



• В отверстия помещаются дюбель-гвозди и при помощи шуруповерта панель фиксируется к стене.
• При стыке панелей по горизонтали, клей-пена наносится по контуру «зубцов» панели, ближе к 
тыльной части панели.Пену следует наносить в таком количестве, чтоб «зубцы» были обработаны по 
контуру, но излишки пены не выступали на лицевые части панелей при стыковке.
• При стыке панелей по вертикали, клей-пена наносится ровной линией в верхний паз. Пену следует 
закладывать в паз в таком количестве, чтоб паз был заполнен, но излишки пены не выступали на 
лицевые части панелей при стыковке.

3. Начало монтажа и выполнение угловых стыков.
3.1. Монтаж термопанелей необходимо начинать от угла здания, выбор угла, а также выбор начального
горизонтального направления набора полотна утепления (слева-направо» или справа-налево)–
значения не имеет.
Примечание: Если панели монтируются Заказчиком самостоятельно, либо силами подрядчика, не
имеющего значительного опыта работы с подобными фасадными системами,-рекомендуется, в 
качестве «стартового» угла выбирать тот, который выступает на главном фасаде здания.
3.2. Монтаж термопанелей строго запрещается начинать одновременно от двух противоположных 
углов одного фасада здания, если это заранее не предусмотрено проектом фасада здания и не
определено/рассчитано квалифицированными специалистами в плане/порядке производства работ 
на объекте.
3.3. По всему периметру фасадов здания, с помощью лазерного (рекомендуется) или механического
уровня/нивелира, определяется горизонтальная линия, от которой начнется набор полотна панелей
вверх по вертикали. 
3.4. Необходимо выбрать способ выполнения углового стыка панелей – «внакладку» или «взаусовку».
Данный выбор является исключительно эстетическим решением Заказчика и никак не влияет на
теплотехнические показатели утепленной поверхности.
Выполнение углового стыка «внакладку»:
1. На первой панели выполняется вертикальный рез, после этого часть утеплителя удаляется таким
образом, чтоб плитка осталась свободно «висящей» от края утеплителя.
2. На второй панели, «зеркально» относительно первой, выполняется аналогичный рез, после этого, от
края реза удаляется небольшая (2-3мм) часть утеплителя 
3. Первая панель устанавливается горизонтально, по линии, таким образом, чтоб край утеплителя
совпадал с краем угла здания.
4. Первая панель предварительно фиксируется.
5. Вторая панель пристыковывается к первой, таким образом, чтоб торцы плитки первой панели были
ровно уложены на торцы плитки второй панели, при этом раскладка рядов плитки первой и второй
панелей должны образовывать ровную горизонтальную линию.
6. Перед фиксацией второй панели, стык заполняется полиуретановой клей-пеной.



Выполнение углового стыка «взаусовку»:
1. На первой панели выполняется вертикальный рез .
2. По торцу плитки, аккуратно, выполняется рез таким образом, чтоб лицевая часть плитки не имела сколов и
трещин.
3. На второй панели выполняются аналогичные операции «зеркально» по отношению к первой 
4. Первая панель устанавливается горизонтально, по линии, отмеченной в п.2.3., таким образом, чтоб край
утеплителя совпадал с краем угла здания. 
5. Первая панель предварительно фиксируется.
6. Вторая панель пристыковывается к первой, таким образом, чтоб торцы плитки первой панели были ровно
уложены на торцы плитки второй панели, при этом раскладка рядов плитки первой и второй панелей
должны образовывать ровную горизонтальную линию.
7. Перед фиксацией второй панели, стык заполняется полиуретановой клей-пеной.
8. Вторая и первая панели фиксируются дюбель-гвоздями.

7. Вторая и первая панели фиксируются Дюбель-гвоздями.
Для начала набора «полотна» панелей по горизонтали необходимо смонтировать не менее трех панелей по
вертикали угла здания.

Для начала набора «полотна» панелей по горизонтали необходимо смонтировать не менее трех панелей по
вертикали угла здания.
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Design, manufacture and sales of ceramic tiles and blocks. 
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